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Telepitési feltételek

A teknds vasalogépet csak a Miele altal felhatalmazott, képzett
szerviztechnikus vagy felhatalmazott szakkereskedd allithatja fel.

> Ateknds vasaldgépet az 8sszes vonatkozo eldiras és szabvany szerint
kell telepiteni. A helyi energiaszolgaltaté el8irasait is be kell tartani.

> A teknés vasalégép csak megfeleléen szell§z8, fagymentes
helyiségben Uzemeltethetd.
Tarolas

A teknds vasaldgép szallitasa és tarolasa soran a kovetkezd feltételeket
kell betartani:

- Kérnyezeti h6meérséklet: -25 °C - +55 °C
- Paratartalom: 5-75%, kicsapddasmentes - Leghosszabb tarolasi id&: 2
év

Uzemi feltételek

Altalaban a DIN 60204 és EN 60204-1 lizemi feltételei érvényesek.

- Kérnyezeti hémérseéklet: +5 °C - +40 °C
- Paratartalom: 10-85%

- 21 °C-os koérnyezeti h6mérsékleten a megengedett legnagyobb relativ
paratartalom 70%.

N A vasaldégépet nem szabad perklér-etilént vagy CFC-tartalmu
olddszert hasznald vegytisztitd berendezéssel egy helyiségben
Uzemeltetni. A kollektoros motor szikrazasa az olddészergézoket
sosavva alakithatja, ami kdvetkezményes karokat okozhat.
Hasznalat kozben gondoskodjon a vasalégép telepitési
helyiségének megfelelS szell6zésérdl.
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Felallitas
A vasaldgépet megfeleld raklapemel8vel kell a telepitési helyre szallitani. A
csomagolast csak kdzvetlenil az izembe helyezés elétt tavolitsa el.

A vasaldgépet a fakeretrdl csak felszerelt oldalsé rogzitSfilekkel
szabad szallitani vagy emelni.

A vasaldgépet csak a telepitési helyén emelje le a fa raklaprol. ELSbb el kell
tavolitani az oldaloszlopokon lévé szoritdkat, amelyek a felallitas utan a
padlohoz vald rogzitésre ujra felhasznalhatok (lasd ,Padlorogzités”).

Az emelShorgok/hevederek felfliggesztési pontjai az oldaloszlopok alatt, a
csavaros labak koézott talalhatok.

Telepitéskor vegye figyelembe, hogy a gép oszlopai mellett és mogott
legalabb 600 mm szabad helyre van sziikség, hogy az oldalburkolat
hozzaférhet§ maradjon.

A vasaldgépet ugy kell felallitani, hogy a fény lehet6leg parhuzamosan essen
a behorddasztalra.

A vasaldgép elétt legalabb 1,5 m szabad hely szukséges, hogy idegen
anyagok (butorok, falak) ne melegedjenek fel. A vasalégép folott legalabb 1 m
szabad helyre van szikseég.

Alapzat és rogzit6eszkdz nem szukséges.

A vasaldgép szallitasakor Ugyeljen a stabilitasra. A vasalégép
fakeret nélkil nem szallithaté (pl. athelyezéskor sem);
athelyezéskor emelje fakeretre, és rogzitse.
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Vizszintezés

A vasaldgép megfelelS és energiahatékony mikédéséhez a csavaros
labakkal vizszintesre kell allitani.

B Szerelje le a bal és jobb oldali régzitéfuleket.

B |gazitsa be a hengert és az oldaloszlopokat a csavaros labakkal és
vizmértékkel. Az oldaloszlopok alatti csavaros labak legfeljebb 60 mm-

re csavarhatok Ki.
B A gép vizszintezése utan biztositsa a csavaros labakat kilazulas ellen.

Padlérogzités

A vasaldgéphez megfeleld rogzit6készlet a Mielétdl vasarolhato.
Alternativ megoldasként a gépet a fa raklaphoz régzit§ szoritok is
felhasznalhatdk a padléhoz vald rogzitésre.

40 mm

‘]/77/77
20 mm-—-—-—-—-—-——-—-—S&—"—

12 mm
Q
Y]

30 mm
85 mm
100 mm

A szallitasi raklap szoritdi
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Elektromos csatlakozas

Az elektromos csatlakoztatast képesitett villanyszerelének kell
elvégeznie, aki biztositja, hogy minden elektromos munka a
vonatkozé el8irasok és szabvanyok szerint torténjen.

Kedvezdtlen haldézati viszonyok esetén a teknds vasaldgép zavard
feszliltségingadozast okozhat. Ha a haldzati csatlakozasi ponton a haldzati
impedancia 0,175 ohmnal nagyobb, tovabbi intézkedésekre lehet szikség
ahhoz, hogy a gép ezen a ponton szabalyosan Uzemeltethetd legyen. A
haldzati impedanciat az aramszolgaltatotol kérheti el.

Az elektromos csatlakozas és a kapcsolasi rajz a jobb oldaloszlop
fedele mogott taldlhato.

A sziikséges fesziiltség, csatlakozasi teljesitmény és biztositékérték
a tekn8s vasaldogép adattablajan talalhatd. Az adattablan
megadottdl eltérd feszliltségre vald csatlakoztatas mikodési
hibakhoz vezethet, és karosithatja a gépet. A halézatra
csatlakoztatas el6tt gy6z6djon meg rdla, hogy a haldzati fesziltség
megfelel az adattablan megadott értékeknek.

A teknds vasalogép elektromos berendezése megfelel a kdvetkezd
szabvanyoknak: IEC/EN 60204-1, IEC/EN 60335-1, IEC/EN 60335-2-44, EN
ISO 10472-1 és EN ISO 10472-5.

Fix bekdtésd gépeknél a helyszinen minden pélust bontd levalaszté eszkdzt
kell biztositani. Megfelel§ levalaszto a 3 mm-nél nagyobb érintkezényilasu
kapcsolo, pl. kismegszakitd, biztositék és magneskapcsold (VDE 0660).

A dugaszolds csatlakozénak vagy a levalaszté kapcsoldnak a
szervizmunkakhoz kdnnyen hozzaférhetének kell lennie.

Ha a tekn8s vasaldgépet levalasztjak a haldzatrdl, megfelelS intézkedésekkel
biztositsa, hogy a gép a munkak befejezéséig ne legyen visszakapcsolhatd.

Ha a helyi elSirdsok szerint aram-védékapcsold (RCD) sziikséges, A tipusu
aram-véddkapcsold hasznalhato.
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Légelvezetés

N A teknd8s vasaldgép légelvezets vezetéke nem vezethetd gaz-,
szén- vagy olajtizelés( készllék altal hasznalt kéménybe vagy
fistcsatornaba, és szaritdgép légelvezetd vezetékétdl is kildn kell
vezetni.

A nedves, meleg tavozo levegét a lehetd legrévidebb uton a szabadba
vagy megfelel§ szell6z6csatornaba kell vezetni. A nagyobb légsebesség
miatt a légelvezetS vezetéket ugy kell kialakitani, hogy a légaramlas ne
akadalyozddjon (kevés kdnydk, rovid vezeték, gondosan kivitelezett
csatlakozasok és atmenetek). A légelvezet§ vezetékbe sziré és zsalu
nem épithetd.

Mivel a relativ paratartalom akar 100% is lehet, megfelel§
intézkedésekkel meg kell akadalyozni a kondenzviz vasalégépbe vald
visszafolyasat. Ha a gép ventilatora nem elég er8s a nedves levegd
elszivasahoz, a helyszinen az aknaba vagy a tet6kivezetésbe megfelel
teljesitményl kiegészits ventilatort kell beépiteni. A telepitési helyiségbe
a tavozo levegs mennyiségének megfeleld levegdt kell biztositani.

- A paraelszivas légelvezetd csatlakozodja a bal oldaloszlop hatoldalan
talalhato, atmérdje 70 mm (HT DN 70).

- A légelvezetd vezeték belsd atmérdje 70 mm (HT DN 70) legyen.

- Felfelé vezetett légelvezetd vezetéknél a legalsd ponton 3-5 mm
atmérdji kondenzviz-lefolyd furatot kell kialakitani.

- Gondoskodni kell a telepitési helyiség megfeleld szell6zésérdl.

- A vezetékrendszert és a szabadba vezetS kimenetet rendszeresen
ellendrizni kell szészlerakédasra, és sziikség esetén tisztitani kell.

- A szabadba vezet§ vezeték végét idjaras ellen védeni kell, pl. lefelé
nézd 90°-os kdnyokkel.
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Egyenértékl'j Egyenérték( csé-
cs6hosszak Kényak tipusa hossz
PM 1210
PM 1214
PM 1217
Bd_ 90°-0s kdnydk r=2d 0.25m
~; J' 45°-0s kénydk r=2d 0.15m
24 90°-0s kénydk r=d 0.35m
L 45°-0s kényok r=d 0.25m
B 90°-0s harmonikaiv r=2d 0.7m
i 45°-0s harmonikaiv r=2d 0.55m
r
24 90°-0s szegmensiv (3 r=2d 0.45m
T | - hegesztési varrat)
[\,. i 45°-0s szegmensiv (3 r=2d -
: hegesztési varrat)
2d 90°-0s kdnydk, r=d -
. Westaflex vezeték r=od 05m
i g r=4d 0.35m
45°-0s kdnyok, r=d -
Westaflex vezeték r=od 04m
r=4d 0.3m

A kdnyOkok szamatdl fliggben az egyenértékl cs6hosszakat le kell vonni a
megengedett legnagyobb cséhosszbdl.
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Megengedett Minimalis belsé cséatméré Megengedett legnagyobb teljes cs6hossz
legnagyobb teljes (fémcsdvek) (Tavozd levegd)
cs6hossz PRI 210
PRI 214
PRI 217
70 mm 5m
80 mm 20m
90 mm 32m
100 mm 40 m

*opcionalis elszivéventilatorral

N A vasaldgép feldllitasa és csatlakoztatdsa utdn az 6sszes
eltavolitott kilsd burkolatot vissza kell szerelni!
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Opcionadlis tartozékok

Ehhez a géphez csak eredeti Miele alkatrészeket és tartozékokat
hasznaljon. Mas gyartok alkatrészei vagy tartozékai hasznalata
esetén a garancia megsz(inik, és a Miele nem vallal felelGsséget.

UG 1200 talapzat Az opcionalisan kaphaté UG 1200 talapzattal a vasalégép 100 mm-rel
megemelhetd.

Fizetérendszer A vasalégép opcionalis fizetérendszerrel szerelhetd fel (pl. dnkiszolgald
mosodai hasznalathoz). A Miele szerviznek ehhez be kell programoznia egy
beallitast a gép elektronikajaban, és csatlakoztatnia kell a fizet6rendszert. A
Miele érme nélkili mikodésd, valamint mechanikus vagy elektronikus
érmeperselyes fizet6rendszereket is kinal egyes célcsoportok szamara.

A fizet6rendszer csatlakoztatasahoz szikséges programozast csak a
Miele szerviz vagy felhatalmazott Miele szervizpartner végezheti. A
fizet6rendszerhez kildn elektromos csatlakozas nem szlkséges.

Az érmés vasaldgépeket az oldaloszlopoknal régziteni kell, hogy ne
boruljanak fel.
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